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1 Juhenddokumendi kohaldamisala

Kédesolev juhenddokument on osa dokumentide rilhmast, mille eesmark on toetada
liikmesriike ja nende padevaid asutusi ELi HKSi neljanda kauplemisperioodi eraldamise
metoodika jarjekindlal rakendamisel kogu liidus (parast 2020. aastat), mis on kehtestatud
komisjoni  delegeeritud  maarusega 2019/331 ,Kogu liitu hdlmavad
Uleminekueeskirjad heitkoguste Uhtlustatud tasuta eraldamiseks vastavalt ELi heitkoguse
Uhikutega kauplemise slisteemi direktiivi artiklile 10a“ (lhikute tasuta eraldamise
eeskirjad). Juhenddokument nr 1 , Uhikute tasuta eraldamise metoodika iildjuhend”
annab Ulevaate juhenddokumentide riihma seadusandlikust taustast. Selles selgitatakse
ka seda, kuidas on erinevad juhenddokumendid omavahel seotud, ning esitatakse
juhendis kasutatud oluliste terminite sdnastik?.

Kédesolev juhenddokument annab padevatele asutustele suunise selle kohta, kuidas
eraldadatasutalubatud heitkoguse tihikuid kaitistele, mistoodavad jatarbivad heitgaase,
ning Gldisemalt eraldamisest vastavalt protsessiheite kaitiseosale.

Kédesoleva dokumendi 2. peatiikis on esitatud heitgaaside ja protsessiheite kaitiseosa
maaratlused. Seejarel esitatakse 3. peatiikis veidi taustteavet heitgaaside esinemise
kohta toostuses. 4. peatikis kasitletakse eraldamist heitgaaside tootmise ja tarbimise
korral. 5. peatiikis kirjeldatakse neid eeskirju monede juhtumiuuringutega. Lisas A on
esitatud Ulevaade kdesoleva juhenddokumendi peamistest muudatustest vorreldes 3.
kauplemisperioodi jaoks valja té6tatud 2011. aasta versiooniga.

Pange tdhele, et kdesolev juhenddokument ei sisalda liksikasju selle kohta, kuidas
omistada heitkoguseid kditiseosadele. Selle teema kohta leiate lisateavet iihikute tasuta
eraldamise eeskirjade seire ja aruandluse juhenddokumendist nr 5.

Viited kdesoleva dokumendi artiklitele viitavad Uldiselt muudetud ELi HKSi direktiivile ja
Uhikute tasuta eraldamise eeskirjadele.

Markus konealuses juhenddokumendi versioonis lahendamata kiisimuste kohta

Kuna eraldamise metoodika lile otsustamine ei ole veel |86ppenud, on kdnealuse
juhenddokumendi teatavad elemendid maadratlemata. See hdlmab eelkdige kisimusi,
mis on seotud veel vastu voetava rakendusaktiga, milles kasitletakse Uksikasjalikke
eeskirju lubatud heitkoguse Uhikute tasuta eraldamise muudatuste ja vordlusaluse
vaartuste uuendamise kohta. Peale selle voib seda kohaldada ka tditmata digusaktide
viidetele voi kaasnevatele juhenddokumentidele, mida tuleb veel ette valmistada voi
viimistleda.

L kaik juhenddokumendid on saadaval veebilehel: https://ec.europa.eu/clima/policies/ets/allowances_en#tab-0-1




2 Maisted

2.1 Heitgaase kasitlevad artiklid tihikute tasuta eraldamise eeskirjades
ja direktiivis

Kdesoleva juhenddokumendi mdisted ja eraldamise eeskirjad pdhinevad thikute tasuta
eraldamise eeskirjadel. Asjakohased artiklid on jargmised:
e Artiklites kdsitletud mdisted on jargmised:
o artikli 2 16ige 10 — protsessiheite kaitiseosad (samuti muud
protsessiheitega seotud artiklid);
o artikli 2 10ige 11 — heitgaasid;
o artikli 2 10ige 13 — ohutus-torvikpoletamine;
e artikli 10 I10ige 5 — kaitise Gige jaotamine kaitiseosadeks;
e artikli 16 IGige 5 — heitgaaside torvikpoletamisega seotud aspektid.

Heitgaasidega seotud sisu hdlmavad ka ihikute tasuta eraldamise eeskirjade lisad, ja
tapsemalt:

e |V lisa seoses vordlusandmete kogumise parameetritega;
e VIllisa seoses seiremetoodikakava minimaalse sisuga;
e VIl lisa seoses rakendatavate seiremeetoditega.

Peale selle on heitgaasidega seotud ELi HKSi direktiivi jargmised artiklid:

e artikli 3 punkt t — mdiste ,pbletamine”;

e artikli 10a I6ige 1 — loetletud stiimulid kasvuhoonegaaside heitkoguste ja
energiatohusate meetodite vihendamiseks;

e artikli 10a I6ige 2 — kuuma metalli vérdlusalus.

2.2 Heitgaaside moiste

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade artikli 2 18ikes 11 sitestatakse heitgaaside mdiste:
heitgaasiks nimetatakse gaasi, mis sisaldab mittetdielikult oksiideerunud siisinikku
gaasilises olekus standardtingimustes, mis tuleneb mis tahes punktis 10 loetletud
protsessidest, kus standardtingimused tdhendavad temperatuuri 273,15 K ja réhutingimusi

101 325 Pa, millega mddratakse kindlaks normaalkuupmeetrid (Nm3)
vastavalt komisjoni mddruse (EL) nr 601/2012 artikli 3 ldikele 50.

Selleks et gaasi kasitletaks heitgaasina, peab gaas vastama kdigile jargmisele kolmele
tingimusele:

1. sisaldama mittetaielikult okstideerunud sisinikku;

2. olema standardsetes tingimustes gaasilises olekus;

3. tekkima Uhe protsessiheite madratluses loetletud protsessi tagajarjel.



Vastavus 1. tingimusele: sisaldab mittetdielikult oksiideerunud siisinikku

Sisinik reageerib hapnikuga vastavalt jargmistele keemilistele vorranditele:
C + 02 2 CO; (taielikult okstideerunud)
2 C+ 02> 2 CO (mittetaielikult okstideerunud)

Mittetadielikult okstideerunud sisinik voib koosneda ka osaliselt okslideerunud
orgaanilistest toodetest vastavalt jargmisele (lihtsustatud) reaktsioonile:
CxHy+ 202 =» CO,+ CO + C + CmHnOo + H2 + H,0

Heitgaasid on tavaliselt erinevate gaaside segu, sealhulgas CO,, mis viiakse algsest
protsessist Gle muudesse protsessidesse. Nende segude sees kadsitletakse CO; sisaldust
heitgaasivoo osana. Mida suurem on oksiideerumata ja mittetdielikult oksiideerunud
stisiniku osakaal kiitustes, seda suurem on kiittevaartus. Taielikult okstideerunud stisiniku
(CO,) kuttevaartus on null.

Mittetdielikult okslideerunud sisinik esineb kujul CO vdi CnHnOo. Mittetdielikult
okslideerunud sisiniku kogus peaks gaasis olema keskmiselt tGle 1 massiprotsendi.
Seetdttu ei loeta heitgaasiks puhast susivesinikgaasi, mille hapnikusisaldus on alla 1
massiprotsendi (nt 99% etlileeni).

Lisaks ei saa 99% puhtusastmega puhast CO, voogu (st taielikult okstideeritud) pidada
heitgaasiks.

Vastavus 2. tingimusele: on standardsetes tingimustes gaasilises olekus

See tdhendab, et heitgaas peab standardsetes tingimustes olema gaasilises olekus. See ei
vilista, et heitgaasis oleva orgaanilise materjali osad vdivad sellistes tingimustes
kondenseeruda. Osade summa ei tohiks keskmiselt lletada 10 massiprotsenti kogu
gaasist. Kui aga moni osa heitgaasist on kondenseeritud ja heitgaasist eraldatud, ei loeta
seda osa enam heitgaasiks (voi selle osaks).

Vastavus 3. tingimusele: tekib iihe protsessiheite mddratluses loetletud protsessi
tagajdirjel

Selleks et hinnata, kas 3. tingimus on tdidetud, peaks jargmine taustteave aitama
selgitada ja eristada protsessiheidet ja heitgaaside eraldamist protsessiheite kaitiseosa
osana.

Protsessiheite kaitiseosa on maédratletud Gihikute tasuta eraldamise eeskirjade artikli 2
|Gikes 10:

,Direktiivi 2003/87/EU | lisas loetletud kasvuhoonegaaside heitkogused, vilja arvatud
siisinikdioksiid, mis tekivad vdljaspool kéesoleva mddruse | lisas loetletud tootepdohise
vordlusaluse slisteemipiire, voi kédesoleva mddruse | lisas loetletud stisinikdioksiidi
heitkogused, mis tekivad vdljaspool tootepdhise vordlusaluse siisteemipiire otsese ja



vahetu tagajdrjena mis tahes jérgmistest protsessidest ja heitkogustest, mis tulenevad
heitgaaside pdletamisest méddetava soojuse, mittemoddetava soojuse vGi elektri
tootmiseks, tingimusel et heitkogused, mis oleksid tekkinud pdletatud mittetdielikult
oksiideerunud siisiniku tehniliselt kasutatava energiasisaldusega vordse maagaasi
koguse pdletamise tagajdrjel, lahutatakse:

(a) metallitihendite keemiline, elektroliititiline véi plirometallurgiline redutseerimine
maakides, kontsentraatides ja teiseses tooraines muul esmasel eesmdirgil kui
soojuse tootmine;

(b) metallidest ja metalliiihenditest lisandite eraldamine muul esmasel eesmdrgil kui
soojuse tootmine;

(c) karbonaatide lagundamine, viélja arvatud suitsugaaside puhastamisel tekkivad
karbonaadid, muul esmasel eesmdirgil kui soojuse tootmine;

(d) toodete ja vahesaaduste keemiline siintees, kus siisinikku kandev materjal osaleb
reaktsioonis muul esmasel eesmdrgil kui soojuse tootmine;

(e) sisinikku sisaldavate lisaainete voi toorainete kasutamine muul esmasel eesmdrgil
kui soojuse tootmine;

(f) metalloidioksiidide ehk mittemetallioksiidide, nditeks rénioksiidide ja fosfaatide
keemiline voi elektroliiiitiline redutseerimine muul esmasel eesmdrgil kui soojuse
tootmine.

Teisisonu vOib protsessiheidete kaitiseosa olla mis tahes jargmine Kkaitiseosa, kui
heitkogused tekivad HKSi kaitises, kuid valjaspool tootepdhise vdrdlusaluse
slisteemipiire:

tllp a) muud kui CO; kasvuhoonegaaside heitkogused (st N2O konkreetsetele
sektoritele; vt direktiivil lisa selliste tegevuste loetelu, mille korral N;O heitkogused
on lisatud 4. kauplemisperioodil ELi HKSi)

tllp b) CO2 heitkogused mis tahes kdesolevas maaratluses loetletud tegevustest
[a—f]
tllp c) heitkogused, mis tekivad mittetaielikult okstideerunud susiniku, naiteks CO

poletamisel mis tahes sellise tegevuse kaigus [a—f], kui seda on pdletatud soojuse
vOi elektri tootmiseks. Arvesse vdetakse ainult heitkoguseid, mis tdiendavad
heitkoguseid, mis tekiksid maagaasi kasutamise korral. Tdiendavate heitkoguste
arvutamisel tuleks arvesse votta ,tehniliselt kasutatavat energiasisaldust”.
Vorreldes muude kitustega, on enamikul heitgaasidel suurem heitemahukus ja neid
saab vorreldes teiste kitustega kasutada seetdttu vahem téhusalt. Seeparast tuleb
heitgaasi ja maagaasi etalonkiitusena kasutamise tdhususe erinevuse suhtes
kohaldada parandust.

Joonisel 1 kujutatakse neid erinevat tulpi protsessiheiteid, mida on kirjeldatud allpool.



e A-tiilipi protsessiheited

Nende heidetega seotud eraldamine toimub protsessiheite kaitiseosas.

Lisateavet leiate juhenddokumendist nr 2, milles késitletakse eraldamise metoodikaid
kditise tasandil.

e B-tlilipi protsessiheited

Nende heidetega seotud eraldamine toimub protsessiheite kaitiseosas. Nende
protsessiheidete puhul voib arvesse votta ainult ELi HKSi kohaldamisalasse kuuluvaid
tegevusi [a—f].

Nii nagu on maaratletud Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade artikli 10 |Gike 5 punktis h,
hdlmavad b-tuipi protsessiheited CO2, mis tekib liksnes tootmisprotsessi voi keemilise
reaktsiooni otsese ja vahetu tulemusena ja mis paisatakse otse atmosfaari (nagu
on kujutatud joonise 1 Ulemises parempoolses kastis). CO voi muu mittetdielikult
okstideerunud susiniku okslideerumisel tekkiv CO, ei ole hdlmatud b-tiipi
protsessiheidetega, olenemata sellest, kas see okslidatsioon toimub samas tehnilises
Uksuses voi eraldi Uksuses (kuid energiatagastuse korral oleks see hélmatud c-titpi CO2-

ga).

Lisateavet leiate juhenddokumendist nr 2, milles kdsitletakse eraldamise metoodikaid
kditise tasandil.

e (C-tiilipi protsessiheited

C-tlilipi protsessiheited on seotud heitgaasidega ning arvesse voib vGotta ainult ELi HKSi
kohaldamisalasse kuuluvaid tegevusi [a—f]. Mis tahes CO;, mis on osagaasisegust, kaasa
arvatud mittetaielikult okslideerunud siisinik, mida ei paisata otse atmosfaari, tuleks
kasitleda heitgaasi osana (ja mitte b-tlilipi protsessiheitena).

C-tliipi protsessiheidete kaitiseosa maaratluse kontekstis voib heitgaasina kdasitleda
ainult selliseid gaasisegusid, mis sisaldavad rohkem kui seda on toetusoiguslik kogus, st
rohkem kui 1 massiprotsent mittetdielikult oksiideeritud siisinikust, ja mis sisaldavad
piisavalt energiat, et aidata kaasa soojuse voi elektri tootmisele. See kriteerium tuleks
lugeda taidetuks, kui:

1. gaasisegu kiittevaartus on piisavalt korge, et gaasisegu poleks ilma lisakituse
sisNendita;
VOI

2. gaasisegu kittevaartus on piisavalt korge, et aidata oluliselt kaasa energia
kogusisendile, kui seda segatakse kdrgema kittevaartusega kiitustega.

Eraldamine heitgaaside heitkogustele toimub ainult juhul, kui heitgaase kasutatakse
tohusalt moddetava soojuse, mittemd&ddetava soojuse voi elektri tootmiseks. Heitgaasi
poletamist avatud ahjus (st mittetaielikult oksiideerunud sisiniku osa, mison muundatud
CO;-ks kokkupuutel 6huga valjaspool ahju) peetakse vordseks ohutusega



mitteseotud torvikpGletamisega (kui polemisel tekkiv energia ei ole taastatud, ja ei saa
seega tasuta eraldamist Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade artikli 10 16ike 5 punkti h
alusel).

Erieeskirja kohaldatakse juhul, kui valjaspool tootepdhiste vordlusaluste piire tekkivaid
heitgaase ei kasutata peamiselt avatud ahjude puhul, sest mittetdielikult oksiideerunud
susiniku edasist oksideerumist on raske kontrollida. Arvestades selliste heitgaaside
tundmatut koostist, st ebakindlust selle CO,-sisalduse suhtes, loetakse 75% heitgaasi
susinikusisaldusest CO>-ks muundatuks ja madratakse protsessiheidete kaitiseosadele
(Ghikute tasuta eraldamise eeskirjade artikli 10 IGike 5 punkt i).

Ndide: Energiatagastuseta avatud ahjus pdhjustab keemiline redutseerimisprotsess CO ja
CO; segu tootmist. Ohu juuresolekul oksiideerub CO edasi COx-ks ja selle tagajarjel
paisatakse atmosfaari vaid CO,. CO oksldeerimisel tekkivat CO,, mis tekib ainult
kokkupuutel 6huga, ei saa kasitleda kui protsessiheite tiilpi b. Seda seetdttu, et b-tldpi
protsessiheiteks voib pidada ainult CO,, mis tuleneb otseselt tegevustest i kuni vi (vt
eespool esitatud mddratlust). Avatud ahjus toodetud gaasisegu vastab siiski heitgaaside
kriteeriumidele, sest see sisaldab mittetdielikult oksiideerunud sisinikku, on
standardsetes tingimustes gaasilises olekus ja tekib Uhe protsessiheite maaratluses
loetletud protsessi tagajarjel. Kuna sellel avatud ahjul ei ole energiatagastuse seadmeid,
kohaldatakse konkreetset eeskirja (Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade artikli
10 I16ike 5 punkt i), et gaasisegu sisaldab osa CO;-st, mis on loodud otseselt ja vahetult (st
mitte CO oksldeerimisega). Nende eeskirjade kohaselt loetakse 75% heitgaasi
stsinikusisaldusest CO2-ks muundatuks ja maaratakse protsessiheidete kaitiseosale ning
seetdttu on see toetusdiguslik tasuta eraldamiseks.

Eraldise arvutamise kohta lisateabe saamiseks vt kédiesoleva juhenddokumendi 4. peatiikki.
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Ulevaade protsessiheite kiitiseosadest (kiitiseosadega hdlmatud heitkogused on

tahistatud punaste ellipsitega; alumises vasakpoolses kastis on kujutatud tekstis
kirjeldatud b-tiilipi protsessiheidete ndide)

Torvikpoletamine ja ohutus-torvikpoletamine

Heitgaasidele lubatud heitkoguse Uhikute tasuta eraldamise korral on olulised ka
tdrvikpdletamise ja ohutus-tdrvikpdletamise teemad. Uhikute tasuta eraldamise

eeskirjade artikli 2 16ike 13 kohaselt:

ohutus-torvikpdletamine on katsekiituste ja viga koikuvate protsessi- voi jédkgaaside
polemine atmosfddrihdiretele avatud liksuses, mis on sénaselgelt vajalik ohutuse
tagamiseks kditise asjakohaste lubadega.

TeistesOnadegavoibtorvikpoletamist vaadelda kui ohutus-torvikpoletamist, kui tdidetud

on koik kolm jargmist tingimust:
1. torvikpoletamise jaoks on ohutuse tagamiseks nGutav asjakohane luba JA
2. polemine toimub atmosfaarihdiretele avatud tksuses (pdlemine muudes liksustes

ei ole hélmatud) JA
3. protsessi- voi jadkgaaside kogused on vaga kdikuvad.

Kolmandat nduet voib eelkdige pidada tdidetuks, kui torvikpdleti ei toéo6ta pidevalt.
Pidevalt mittetdotavate torvikpdletite ndited on vahelduvalt tootavad torvikpdletid kas
kavandatud vdi kavandamata tegevuste, nditeks hoolduse ja katsete vdi kavandamata

sindmuste, nditeks hadaolukordade vdi tehniliste probleemide, sealhulgas tihendatud




kaitiste korral, kus kasutatakse tavaliselt heitgaasi. Pidevalt to6tavaid torvikpSleteid voib
pidada kolmandale ndudele vastavaks, kui on véimalik téendada, et polevad jddkgaaside
kogused on paevast padeva vaga koikuvad, st et jaddkgaase ei toodeta standardsetes
kogustes, mis saadakse tavapdrase t00 kadigus, nagu see on tavaliselt perioodiliste
protsesside puhul. Sel eesmargil tuleks arvesse votta ja statistiliselt anallitisida kogu
vordlusperioodi jooksul torvikpdletatud koguseid.

Palun arvestage, et loas esitatud nduded ei ole piisavad, et kvalifitseerida tdrvikpdleti
ohutus-torvikpoletiks, sest eelkdige tuleb taita suure kdikumise kriteerium.

Ohutus-tdrvikpdletamine ei ndua tingimata, et tekkivaid jadkgaase kasitletakse
heitgaasidena.

Torvikpdletamisega seotud heitkoguste hulka kuuluvad jargmised:

a. polenud torvikpdletatud gaasi heitkogused;

b. tdrvikpodleti kditamiseks vajalike kiituste pdlemisel tekkivad heitkogused, mis on
kahte tudpi:
i. kitused, mis on vajalikud stititeleegi t66s hoidmiseks;
ii. kiitused, mis on vajalikud toérvikpdletatud gaasi edukaks p&lemiseks.

Tootepdhiste vordlusalustega hGlmamata protsessidest eralduvate gaaside ohutus-
torvikpGletamise korral on kitusepohise vordlusaluse eraldamise metoodika alusel
tasuta eraldamiseks toetusGiguslikud pdlenud torvikpdletatud gaas ja torvikpdleti
kaditamiseks vajalikud kitused. Muud liiki toérvikpGletamise korral ei ole md&lemast
allikast parit heitkogused tasuta eraldamiseks toetusoiguslikud.

Tootepdhise vordlusaluse protsessidega hélmatud heitgaaside torvikpoletamine, vélja
arvatud ohutus-torvikpdletamine, ja torvikpdletamine, mida ei kasutata mod&detava
soojuse, mittemoddetava soojuse voi elektrienergia tootmiseks, vihendab kooskdlas
artikli 16 1Gikega 5 alates 2026. aastast eraldamist. Sel juhul vihendatakse asjaomase
tootepdhise vordlusaluse kaitiseosa esialgset aastast eraldamist nende heitgaaside
torvikpGletamisest tulenevate aastaste varasemate perioodide heitkoguste vorra.
Tapsema teabe saamiseks vt kdesoleva dokumendi jaotist 4.1.



3 Heitgaaside taust konkreetsetes toostusharudes

Heitgaasid tekivad naiteks raua- ja terasetoostuses ning keemiatoostuses.

3.1 Raua- ja terasetoostus ning muu metallitoostus

Raua- ja terasetdostuses tekib heitgaas koksiahjudes, kdrgahjudes ja hapnikkonverteris
ning viiakse seejarel sageli energiatagastuseks lile muudesse kaitistesse (ELi HKSi kaitised
vOi HKSi mittekuuluvad kaitised). Nende heitgaaside CO; heitkogused tekivad seetdttu
kaitises, mis impordib ja taaskasutab heitgaase:

e koksi valmistamise tulemused koksiahju gaasis, (heitekoefitsient): 44,7 tCO,/TJ,
kittevaartus: 38,7 TJ/Gg)?, millel on vdiksem heitemahukus kui maagaasil (56,1
tCO,/TJ, 48 TJ/Gg). Eraldiseivates koksiahjutehastes kasutatakse koksiahju gaasi
koksiahju akude alapdletamiseks.

e Integreeritud terasetehastes, kus on kohapealne koksiahjutehas, kasutatakse
alapoletamiseks ka korgahjugaasi (259,4 tCO,/TJ, 2,5 TJ/Gg). See madala
kGttevadrtusega gaas — kuigi tavaliselt peetakse seda vaga madala vaartusega
kGtuseks — sobib selleks otstarbeks, sest see pdleb aeglaselt ja vbimaldab koksi
ahjukambrite seinte vahel soojuse veelgi Uhtlasemat jaotumist. Integreeritud
terasetehastes kasutatakse kdrgahjugaasi paljudeks eelnevateks protsessideks (nt
koksi valmistamine) ja tdiendavateks protsessideks (nt valtsimine) ning elektri
tootmiseks, mida vdib tellida valjast. Neid protsesse kasutatakse aga ka
eraldiseisvates konfiguratsioonides ja sellistes olukordades tuleb toetuda muudele
kiitustele, nditeks maagaasile.

e Hapnikkonverteri gaas on, nagu nimigi viitab, toodetud hapnikkonverteris. Seonduv
heitekoefitsient ja kuttevaartus on koksiahju gaasi ja kdrgahjugaasi vahel (171,8
tCO,/TJ), 7,1 TJ/Gg). Seda gaasi vOib kasutada nii eelnevates kui ka edasistes
protsessides.

Peale selle saab metallisulamite tootmiseks moodustada heitgaase kdrgel temperatuuril
redutseerimisprotsessides.

3.2 Keemiatoostus

Keemiatoostuses moodustuvad heitgaasid keemiliste reaktsioonide kdigus, nagu osaline
okslideerumine, ammooniumi oksiideerumine ja htidroformuilimine, mida kasutatakse
selliste toodete tootmiseks, nagu tahm, atsetiileen, olefiinid ja slinteesgaas.
Ka puhta liiva redutseerimisel ranikarbiidiks moodustuvad sisinikuallikast heitgaasid.
Naiteks voib tuua selle, et tahmaprotsessi jadkgaas koosneb 30-50% vee-

2 Heitekoefitsiendid ja kiittevasrtused ELi otsusest 2007/589/EU.



aurust, 30-50% lammastikust, 1-5% CO,-st ja vdikestes kogustes CO-st ja Hj-st. Pdrast
jahutamist standardréhul ja kuivatamist enne transportimist véimaldab see madala
kiittevaartusega segu energiatagastust auru, kuuma vee vGi elektrienergia tootmisega
ning vastab seega heitgaasi maaratlusele.
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4 Tootmistasemete ja eraldamise arvutamine

Tootmistasemete arvutamine ja sellest tulenevalt heitgaasidega seotud eraldamine
jagatakse kaheks osaks, mis vdivad olla hdlmatud eri liiki kditiseosades:

e heitgaaside tootmisega seotud eraldamine (osa P joonisel 2; vt jaotis4.1);

e heitgaaside tarbimisega seotud eraldamine (osa C joonisel 2; vt jaotis4.2).

Heitgaasi tarbimisega seotud
eraldamise kogusumma

. »*
.............................

Osa P: tootmisega seotud eraldamine

Joonis 2. Heitgaasidega seotud eraldamine tarbija ja tootja vahel

Uks oluline element, mida tuleb meeles pidada (edaspidi kirjeldatakse seda
Uksikasjalikumalt), on see, et heitgaasi tootmisega seotud eraldamine eraldatakse
jargmiselt:

e heitgaasi tootjale juhul, kui heitgaas toodetakse tootepdhise vordlusaluse
siisteemipiirides. Seda seetdttu, et selle tootmisega seotud heitkogused on juba
holmatud tootepdhise vordlusalusega. See osa eraldamisest voib seega minna
kaitisele, mis ei eralda heitgaasi péletamisega seotud heitkoguseid (kui heitgaasi
tarbija on heitgaasi tootjast erinev Uiksus);
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e heitgaasi tarbijale juhul, kui heitgaas toodetakse valjaspool tootepdhise
vordlusaluse slisteemipiire. Sel juhul I1dheb eraldamine liksusele, mis eraldab
heitgaasi pélemisega seotud heitkoguseid.

Heitgaasi tarbimisega seotud eraldamine eraldatakse alati heitgaasi tarbijale.

Paljudel juhtudel tarbitakse heitgaase siiski kohapeal ehk seal, kus need on toodetud,
ning seetdttu on tarbija ja tootja sama kaitis.

Selle ldahenemise tapsemaks selgitamiseks kirjeldatakse jaotises 4.3 heitgaasi tootmise
kogusumma eraldamist tootepShise vordlusaluse siisteemipiirides ja sellest valjaspool.
Selleks et osutada holpsasti kasutatavale viitele, esitatakse jaotises 4.4 tdielik kokkuvéte
heitgaasi tootmise ja tarbimise korral kasutatavatest eraldamise meetoditest.

4.1 Heitgaasi tootmisega seotud eraldamine

Heitgaaside tootmisega seotud eraldamise korral arvestatakse ainult heitkoguseid, mis
lisanduvad heitkogustele, mis tuleneksid etalonkiituse — maagaasi — polemisest.
Ulejadnud heitkogused vdib olenevalt heitgaasi kasutamisest eraldada heitgaasi tarbimise
jaoks asjakohase eraldamise metoodika alusel (vt jaotis 4.2). K&esolevas
juhenddokumendis keskendutakse tootmistasemete kindlaksmaaramisele eraldamise
arvutamisel. Tdpsema suunise heidete omistamise kohta leiate iihikute tasuta eraldamise
eeskirjade seire ja aruandluse juhenddokumendist nr 5.

1. juhtum: tootepohise vordlusaluse siisteemipiirides toodetud heitgaasid

Kui heitgaas toodetakse vordlusaluse toote siisteemipiirides, on heitgaasi tootmisega
seotud eraldamine ja ohutus-térvikpoletamisega seotud eraldamine (vt joonis 3) juba
hdlmatud tootepdhise vordlusaluse kindlaksmddramisega. Seega antakse heitgaasi
tootmise eraldamine (osa P joonisel 2) heitgaasi tootjale ja see kuulub tootepshise
vordlusaluse kaitiseosasse.

Heitgaasi tarbija ei saa heitgaasi (osa P joonisel 5) tootmiseks tdiendavat eraldamist.
Tarbija voib siiski saada eraldamise heitgaaside tarbimiseks (osa C joonisel 2; vt jaotis
4.2).

Kui heitgaasi torvikpoletatakse 16plikult muudel pShjustel kui ohutus-torvikpdletamine,
siis alates 2026. aastast vahendatakse heitgaasi tootja saadavat esialgset eraldamist, mis
pohineb tootepdbhise vordlusaluse kiitiseosal, heitgaaside koguse vérra, mis tekib
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selle heitgaasi torvikpdletamisel. Sel juhul mairatakse selle kiitiseosa esialgne
eraldamine jargmiselt3:

Aastateks 2021-2025:

Fp.k = BMpXHALXCLEF

Aastateks 2026-2030:
Fp,k = (BMpXHALp_ Arithmetic meanBaselinePeriod (VWGﬂX NCVWGX EFWG)) XCLEFp,k

milles:

Fp,k
BM,
HAL,

CLEFp«
Vwesi

NCVwe
EFwe

toote p aastane esialgne eraldamine aastal k (véiljendatuna lubatud heitkoguse (ihikutes aasta kohta);
toote p tootepdhise vordlusaluse vddrtus (viljendatuna lubatud heitkoguse (ihikutes tootelihiku
kohta); toote p varasem tootmistase, st vérdlusaluse perioodi aastase toodangu aritmeetiline
keskmine, nagu on kindaks mddratud ja téendatud vérdlusandmete kogumisel
(véljendatuna tooteiihikus). Vt juhenddokument nr 9 koos sektoripohise suunisega erinevate

toodete korral kasutatava tootelihiku kohta;

tootele p rakendatav CO2-heite lilekandumise ohutegur aastal k;
heitgaasi maht, mida térvikpdletatakse muul péhjusel kui ohutus-térvikpdletamine (Nm3 véi

tonnid);
heitgaasi alumine kiittevédrtus (TJ/Nm3 véi TI/t);
heitgaasi heitekoefitsient (tCO,/TJ).

Pange tdhele, et tootja ja tarbija vGivad olla sama kaitis.

Heitgaas (sh CO:2 kui
osa gaasisegust)

Ohutus-torvikpoletatud :
heitgaas (sh CO2) :

Tootmis- Vordlusalune
protsess toode

Joonis 3. Heitgaaside heitkogus tootepdhise vdrdlusaluse siisteemipiirides*

2. juhtum: viiljaspool tootepohise vordlusaluse siisteemipiire toodetud heitgaasid

Kui heitgaasid toodetakse valjaspool tootepdhise vordlusaluse siisteemipiire, ja kui
heitgaasi taaskasutatakse (st seda ei torvikpoletata I16plikult muul péhjusel kui ohutus-
torvikpdletamine), rakendatakse varumeetodit (vt joonis 4). Heitgaasi tootmi-

3Vajaduse korral tuleb kohandada konkreetse tootepdhise vordlusaluse teguritega voi kiituse ja
elektrienergia vahetatavuseks. Lisateavet leiate eraldamise metoodikate juhenddokumendist nr 2.

4 Heitgaasi tarbimisega seotud heitkoguseid (osa C joonisel 2) ei ole siin esitletud. Peale selle on
heitgaaside torvikpdletamisel tekkivad heitkogused muudel kui ohutusega seotud pdhjustel kuni 2025.
aastani piiritletud ja arvatakse maha alates 2026. aastast.
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sega seotud heitkoguseid (osa P joonisel 2), mida taaskasutatakse m&ddetava soojuse,
mittemd&ddetava soojuse vOi elektrienergia tootmiseks, kasitletakse protsessiheite
kditiseosana. Heitgaaside heitkoguseid, mida torvikpGletatakse, ei loeta protsessiheiteks
ja need ei ole toetusdiguslikud tasuta eraldamiseks, védlja arvatud ohutus-
torvikpbletamise korral, kui eraldamine arvutatakse kiitusepdhise vordlusaluse alusel (vt
ohutus-torvikpdletamise mddratluse kirjeldust 2. peatiikist).

Loplikult
torvikpoletamata
heitgaas
(sh CO>)
Torvikpoletatud

heitgaas (sh CO,)
Tootmis- Mittevordlusalune
protsess toode

Joonis 4. Heitgaaside heitkogus viljaspool tootepdhise vordlusaluse siisteemipiire. Roheline katkend-
joon niitab protsessiheite kiitiseosa piire®

Kuna heitgaasiga seotud heitkogused tekivad heitgaasi pGlemisel, antakse esialgne
eraldamine heitgaasi tarbijale. Esialgne Uhikute tasuta eraldamine saadakse varasema
tootmistaseme (HALwastecas) korrutamisel teguriga 0,97 ja COy-heite llekandumise
ohuteguriga (CLEF):

Fpe,k: HALWasteGasX 0.97X CLEFpe,k

Selle kditiseosa varasem tootmistase maaratakse kindlaks jargmiselt:

HALWasteGaszArithmetiC meanBase/inePeriod[VWGX NCVWGX (EFWG'EFNGX COI’I‘q)]

milles:

Fpek protsessiheite kditiseosa aastane esialgne eraldamine aastal k (véljendatuna
lubatud heitkoguse (ihikutes aasta kohta);

HALwastecas  tootepdhise vordlusalusega mitteh6imatud heitgaaside tootmisega seotudkditiseosa
varasem tootmistase (tCOze);

CLEFpek protsessiheite kditiseosale rakendatav CO2-heite iilekandumise ohutegur aastal k;
térvikpdletamata heitgaasi maht (Nm?3 véi tonnid);

Vwe heitgaasi alumine kiittevédrtus (TJ/Nm? véi Ti/t);

NCVwe heitgaasi heitekoefitsient (tCO/TJ).

EFwe

s Heitgaasi tarbimisega seotud heitkoguseid (osa C joonisel 2) ei ole siin esitletud.
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EFne maagaasi heitekoefitsient (56,1 tCO2/TJ).
Corr, on tegur, mis arvestab heitgaasi kasutamise ja etalonkiituse maagaasi kasutamise
téhususte erinevust, selle teguri vaikevddrtus on 0,667.

Kui heitgaasi heitekoefitsient on vdiksem kui maagaasi parandatud heitekoefitsient,
tuleks HALwastegas-i pidada vordseks nulliga. Teiste sonadega, HALwastecas €1 Saa olla
negatiivne.

CO; sisaldust heitgaasis kasitletakse osana heitgaasivoost. Seetottu viitavad heitgaasi
mahu, alumise kittevaartuse ja heitekoefitsiendi vaartused kogu heitgaasivoole,
sealhulgas CO>-le.®

Kasutada tuleks vaikimisi parandustegurit (Corr,) 0,667, valja arvatud juhul, kui kaitaja
suudab esitada vastuvOetavaid andmeid, mis téendavad, et tuleks kasutada teistsugust
tegurit. Erinevaid tegureid tuleks kasutada ainult juhul, kui on teada heitgaasi
kasutamine ja nende kasutusaladega seotud tohusus.

4.2 Heitgaasi tarbimisega seotud eraldamine

Olenemata heitgaasi koostisest ja selle paritolust, kdsitletakse heitgaasi (osa C joonisel
2) kasutamist nagu mis tahes muu kiituse korral:

e kui seda kasutatakse elektrienergia tootmiseks vdi kui seda torvikpdletatakse, ei
toimu selleks tegevuseks eraldamist (vélja arvatud juhul, kui véljaspool tootep&hise
vordlusaluse susteemipiire toodetud heitgaase tdrvikpdletatakse. Sel juhul toimub
eraldamine kltusepdhise vordlusalusega);

e kui seda kasutatakse vordlusaluse toote tootmisel, on eraldamine juba selle toote
vordlusaluses arvesse voetud;

e kui seda kasutatakse moddetava soojuse tootmiseks, eraldatakse selle soojuse tar-
bimine soojuspdhise vordlusaluse alusel (kui soojuse tarbimine ei ole juba holmatud
tootepdhise vordlusalusega);

e kui seda kasutatakse mittemd&ddetava soojuse tootmiseks polevkiitusena ja seda ei
kasutata elektrienergia tootmiseks, saab seda kiitust tarbiv kaitiseosa eraldamise
kiitusepdhise vordlusaluse alusel.

6 Sama meetodit on kohaldatud tootep&hise vdrdlusalusega hdlmatud heitgaasidele.
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Kiitusepohine
vordlusalus*
Ohutustorvikpoletamine

Eraldamist ei toimu
Muu torvikpoletamine

Eraldamist ei toimu Elektrienergia tootmine

Tootepohine —
: vordlusalus Tootepdhise
Heitgaas vordlusalusega protsess

Soojuspohine

vordlusalus Tootmis-protsess

ei ole hélmatud
Kiitusepohine tootepohise
vordlusalus vérdlusalusega

Joonis 5. Eraldamine heitgaaside tarbimiseks (osa C joonisel 2); *Ohutus-térvikpGletamine
saab eraldamise iiksnes kiitusepGhise vordlusaluse alusel juhul, kui torvikpoletatud
heitgaas toodetakse viljaspool tootepohise vordlusaluse siisteemipiire

4.3 Heitgaaside tootmise ja tarbimise eraldamise kogusumma

1. juhtum: tootepohise vordlusaluse siisteemipiirides toodetud heitgaasid

Joonisel 6 antakse (ilevaade eraldamise metoodikatest, mida kasutada heitgaaside
tootmise korral tootepdhise vordlusaluse slisteemipiirides.

e Eraldamist heitgaasi tootmiseks (osa P joonisel 2) voetakse arvesse tootepdhises
vordlusaluses. See eraldamine ldheb heitgaasi tootjale. Kui heitgaas I0plikult
torvikpdletatakse, lahutatakse vastavad heitkogused alates 2026. aastast tasuta
eraldamisest.

e Eraldamine heitgaasi kasutamiseks (osa C joonisel 2, kui kohaldatakse) Iaheb
heitgaasi kasutajale. Joonisel 6 on kujutatud, millist eraldamise metoodikat tuleks eri
tldpi tarbijate korral kasutada.

Paljudel juhtudel tarbitakse heitgaase kohapeal ning seetdttu on tarbija ja tootja sama
kaitis.
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ikpoletamine, v.a
ohutus-torvikpoletamine

Eraldamist ei toimu

Eraldamist ei toimu Elektrienergia
tootmine
Tootepdhine —
vérdlusalus Tootepohise
vordlusalusega protsess

Soojuspohine
vordlusalus Tootmisprotsess

ei ole hélmatud
tootepohise
vordlusalusega

Kiitusepohine
vordlusalus

Eraldamist ei toimu

Heitgaas Eraldamine heitgaasi

(sh COz) tootmiseks ja heitgaasi
torvikpoletamiseks on
hoélmatud tootepohise
vordlusalusega ja :
laheb heitgaasi tootjale :

Tootmis- Vérdlusalune
protsess : toode
Joonis 6. Ulevaade eraldamisest heitgaaside tootmise korral tootepdhise vérdlusaluse
sliisteemipiirides

2. juhtum: viiljaspool tootepohise vordlusaluse siisteemipiire toodetud heitgaasid

Joonisel 7 antakse lilevaade eraldamise metoodikatest, mida kasutada heitgaaside
tootmise korral valjaspool tootepdhise vordlusaluse siisteemipiire.

e Eraldamine I6plikult torvikpGletamata heitgaaside tootmiseks (osa P joonisel 2, ja
punktiirjoontega tahistatud eraldamine joonisel 7) pdhineb protsessiheite kaitiseosa
meetodil (vt vGrrand 1; jaotis 4.1). See eraldamine Idheb heitgaasi kasutajale. Kui
heitgaasi kasutab rohkem kui iks HKSi kaitis, jaotatakse eraldamine nende kaitiste
vahel, vottes aluseks heitgaaside kogused, mida kasutavad koik erinevad HKSi
kaitised.

e Eraldamine heitgaasi kasutamiseks (osa C joonisel 2, kui kohaldatakse) ldheb heit-
gaasi kasutajale. Joonisel 7 on kujutatud, millist eraldamise metoodikat tuleks eri
tldpi tarbijate korral kasutada.

Paljudel juhtudel tarbitakse heitgaase kohapeal ning seetdttu on tarbija ja tootja sama
kaitis.
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Eraldamist ei toimu Elektrienergia
tootmine

Tootepohine

vordlusalus Tootepdhise
vordlusalusega
protsess
Soojuspohine
vordlusalus Tootmis-protsess
. o ei ole holmatud
Kutysepohme tootepohise
vordlusalus vordlusalusega
............ YL N
Loplikult :
torvikpdletamata :
AR heitgaas, ....... X
Kiitusepohine Eraldamine heitgaasi

P . vordlusalus tootmiseks pdhineb
Ohutustorvikpoletamine Eraldamist ei protsessiheite meetodil
ja laheb heitgaasi

T ) toimu -
Muu torvikpoletamine kasutajale

Heitgaas
(sh CO,)
Tootmis- Mittevordlus-
protsess
Joonis 7. Ulevaade eraldamisest heitgaaside tootmise korral viljaspool tootepdhise
vordlusaluse siisteemipiire. Roheline katkendjoon nditab protsessiheite kiitiseosa

piire

Tuleb hoolitseda selle eest, et sama slisinikusisaldusega seotud eraldamisi ei antaks kaks
korda: Uks kord heitgaasi eest protsessiheite kaitiseosa kaudu ja tks kord kitusepdhise
vordlusaluse kaitiseosa kaudu:
e kiituseid, mida kasutatakse redutseerijana vGi keemiliste siinteeside jaoks, ei tohiks
kasitleda kitusesisendina klitusepohise vordlusaluse kaitiseosasse.
e koiki 10plikult heitgaasidesse joudvaid kituseid ei tohiks eraldada kitusepdhise
vordlusaluse kaitiseosa kaudu.

Topeltarvestamise valtimiseks tuleks heitgaase pohjustava tootmisprotsessi
kitusesisendit hélmava kitusepdhise voérdlusaluse kaitise varasem tootmistase (vt
joonisel 7 all vasakul) kindlaks maarata jargmiselt:

HALfuer = Arithmetic meanpaseiine [Fuelprocess— Vws x NCVwe x o]
milles:
HALfuer kiitusepdhise kditiseosa varasem tootmistase;
Arithmetic meanaaseline aritmeetiline keskmine vddrtus vordlusperioodi jooksul;
Fuélprocess tootmisprotsessis tarbitud kiituse lldkogus, vélja arvatud redutseerija voi
keemilise siinteesina kasutatav kiitus (TJ);
Vwe tootmisprotsessist viljuva heitgaasi kogumaht (Nm? véi tonnid);
NCVwe heitgaasi alumine kiittevédrtus (TJ/Nm? véi TI/t);
a kiitusest pdrinevate heitgaaside osakaal.
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Ohutus-tdrvikpdletamist hdlmava kiutusepdhise vordlusaluse kaitiseosa varasem
tootmistase (vt lilemist vasakpoolset kasti joonisel 7) tuleks kindlaks maarata jargmiselt:

HAque/ = Arithmetic meaneaseline [FUE/SafetyF/aring + Vwex NCVwe X B]

milles:

HALfuei kiitusepoOhise kditiseosa varasem tootmistase;

Arithmetic meanaaseline aritmeetiline keskmine vdédrtus vordlusperioodi jooksul;

Fueélsafetyriaring torvikpbletamiseks vajaliku kiituse ildkogus, st kiitused, mis on vajalikud
stiiiteleegi t66s hoidmiseks, ja kiitused, mis on vajalikud torvikpdletatud gaasi
edukaks pblemiseks (véljendatuna teradZaulides);

Vwe tootmisprotsessist vdljuva heitgaasi kogumaht (Nm? véi tonnid);

NCVws heitgaasi alumine kiittevddrtus (TJ/Nm?3 véi TI/t);

IB ohutusega seotud pohjustel térvikpdbletatud heitgaaside osakaal kokku.

Pange tdhele, et ohutus-tdrvikpdletamine ja tootmisprotsessi sisendkitus voivad olla
hdlmatud sama kltusepdhise vordlusaluse kditiseosaga. Sellisel juhul oleks varasem
tootmistase:

HAque/ = Arithmetic meanbaseline[FUE/Pracess— Vwex NCVwes x a +FU€/SafetyF/aring + Vwex NCVwe x B]

4.4 Kokkuvote eraldamise metoodikatest heitgaaside korral

Tabelis 1 esitatakse kokkuvdte eraldamisest heitgaaside tootmiseks tootepdhise
vordlusaluse stisteemipiirides vdi sellest valjaspool ning heitgaasi tarbimise eri liikidest.
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Tabel 1. Tootepohise vordlusaluse siisteemipiirides voi sellest valjaspool toodetud ja
tarbitud heitgaaside eraldamise meetodite kokkuvéte.
Tootmine Tarbimine Tarbimise liik Eraldamine Eraldamine

tootmise eest
tootjale

tarbimise eest
tarbijale

Tootepdbhise
vordlusaluse
siisteemipiirides

Tootepdbhise
vordlusaluse
siisteemipiirides

TootepGhine

TootepGhine

TootepGhine

vordlusalus vordlusalus vordlusalus
Ohutus- Tootepdhine vérdlusalus| ei kohaldata?
torvikpoletamine

Torvikpdleti Tootep6hine vordlusalus, ej kohaldata®

heitkoguste mahaarvami

ne torvikpdletatud heit-
gaasidest (alates 2026)

Viljaspool
tootepdbhise
vordlusaluse
slisteemipiire

Moddetav soojus

Tootepdhine vordlusalus

Soojuspdhine

vordlusalus
Mittemd&ddetav | Tootepdhine vordlusalus| Kitusepdhine
soojus vordlusalus
Ohutus- Tootep&hine vdrdlusalus| ei kohaldata?
torvikpoleti
Torvikpdleti Tootepdhine vordlusalus,| ej kohaldata?

heitkoguste mahaarvami-

ne torvikpdletatud heit-
gaasidest (alates 2026)

Elektrienergia TootepGhine vordlusalus| Puudub
Tootmine Tarbimine Tarbimise liik Eraldamine Eraldamine
tootmise eest tarbimise eest
tarbijale tarbijale
Viljaspool Tootepdbhise TootepGhine Valem jaotises 4.1, 2. Tootepdhine

tootepdbhise
vordlusaluse

slisteemipiire

vordlusaluse
sisteemipiirides

vordlusalus

juhtum

vordlusalus

Viljaspool
tootepdhise
vordlusaluse

slisteemipiire

Moddetav soojus

Valem jaotises 4.1, 2.
juhtum

Soojuspdhine
vordlusalus

Mittemd&Gdetav

Valem jaotises 4.1, 2.

Kitusepdhine

soojus juhtum vdrdlusalus
Ohutus- Puudub Kitusepdhine
torvikpdletamine vordlusalus
Torvikpoleti Puudub Puudub
Elektrienergia Valem jaotises 4.1, 2. Puudub

juhtum

1 Tootepdhise vérdlusaluse kindlaksmairamisel on juba arvesse vdetud tootepdhise vdrdlusaluse

slisteemipiirides toodetud heitgaaside torvikpdleteid ja ohutus-torvikpdleteid. Alates 2026. aastast

lahutatakse heitgaaside torvikpdletamisel tekkivad heitkogused muudel

tGrvikpoletamine, tootepdhiste vordlusaluste alusel eraldamisest (vt jaotis 4.1).
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5 Juhtumiuuringud

Selles jaotises on esitatud kolm juhtumiuuringut.

1. ndide

2. nadide

3. naide

5.1

Siin on esitatud juhenddokumendis nr 2 Uksikasjalikult kirjeldatud
ulatuslik naide, milles keskendutakse heitgaaside kasitlemisele: kuidas
maédratleda asjakohased kaitiseosad ja milliseid andmeid on oluline
arvesse votta.

Teine ndide naitab, kuidas arvutada eraldamist heitgaaside puhul, mis on
toodetud vordlusaluse toote slisteemipiirides. Esitatakse naiteks raua- ja
terasetehas, mis miilib oma heitgaase kolmandale isikule, kes kasutas osa
neist elektrienergia tootmiseks, ja osa soojuse tootmiseks.

Kolmas ndide nditab, kuidas arvutada eraldamist heitgaaside puhul, mis
on toodetud valjaspool vordlusaluse toote siisteemipiire. Esitatakse
ndide keemiatehasest, mis kasutab osa oma heitgaasidest kohapeal
elektrienergia tootmiseks, miib osa oma heitgaasidest kolmandale
isikule soojuse tootmiseks ja torvikpdletab llejadnud osa.

1. ndide — heitgaasidega seotud kditiseosade maaratlemine

Selles naitlikus tehases toodetakse 3 toodet:
P2, mis on vérdlusalune toode,

P1ja P3,

mis on mittevordlusalused tooted.

KGik need tooted tarbivad kitust ja soojust ning toodavad heitgaase (vt joonis 8). Selle
jaotise Ulejaanud osas kasitletakse jargmist.

1. teema
2. teema
3. teema
4. teema
5. teema

: toote P2 tootmisprotsessis toodetud heitgaasid.

: toodete P1 ja P3 tootmisprotsessides toodetud heitgaasid.
: kaitises auru tootmiseks tarbitud heitgaasid.

: torvikpdletatud heitgaasid.

: moju kiitusepdhise vordlusaluse kaitiseosale.

Lisateavet selle ndite muude aspektide kohta leiate juhenddokumendist nr 2, mis
késitleb eraldamise metoodikaid kditise tasandil.
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Kiituse-
sisend

Joonis 8.

P1

(varu, kokku-
puute ohuga)

Torvikpoleti

vyvyy

HKSi mitte-
kuuluv
vdlised soojuse

P2
(vordlusalus,
kokkupuute
ohuga)

tarbijad
(kokkupuute
ohuta)

P3

(varu, kokku- Vidlised elektri-
puute ohuga) energia tarbijad
S Aurutootja

H1

S Aurutootja » Kiitus
2 - Heitgaasid

—p  SOOjUS

4— Elektrienergia

1. naite kaitise sliisteemipiirid; toorainevoogusid ei ole ndidatud (nt
redutseerijana voi keemiliseks siinteesiks kasutatud sisinik).

e 1. teema: P2 tootmisprotsessis toodetud heitgaasid
Toode P2 on vordlusalune toode. Seetdttu pohineb eraldamine heitgaaside tootjale P2
tootepdohisel vordlusalusel (vt joonis 9). Heitgaasiga seotud andmeid on vaja (iksnes

juhul,

heitgaasi torvikpoletatakse [Oplikult muudel pdhjustel kui ohutus-

torvikpGletamine, sest vastasel juhul pohineb eraldamine ainult P2 tootmisandmetel.

Selle kaitiseosa esialgne eraldamine aastatel 2021-2025 on:

Fok= BMpx HALp X CLEFnk

Ja alates 2026. aastast:

kui:

milles:
Fp,k

BMp

HALp

Fok= (BMpx HALp— Emwa) X CLEFpk

Emwes = Arithmetic meansgaseiineperiod (Vwasix NCVwe X EFwe)

toote p aastane esialgne eraldamine aastal k (véiljendatuna lubatud heitkoguse thikutes
aasta kohta);

asjakohane tootepdhine vordlusaluse vddrtus (vdljendatuna lubatud heitkoguse Ghikutes
tooteiihiku kohta);

tootepdhise vordlusaluse kditiseosa varasem tootmistase (vdljendatuna tooteiihikutes)
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toote p rakendatav CO2-heite iilekandumise ohutegur aastal k; torvikpdletatud heitgaaside

CLEFy«
Em W;ﬂ heitkoguste aastane kogus vastava vérdlusperioodi jooksul (tCOz/aastas);
heitgaasi maht, mida térvikpoletatakse muul pohjusel kui ohutus-térvikpoletamine (Nm3
Viver voitonnid); y
heitgaasi alumine kiittevédrtus (TJ/Nm? véi TJ/t);
NCViwe heitgaasi heitekoefitsient (tCO2/TJ).
EFwe

Eraldamist P2 protsessis toodetud heitgaaside tarbijale kasitletakse 3. ja 4. teemana.

> P1 > N
s (Varu, kokku- i Torvikpoleti
puute ohuga)
Kiituse-
:isuend P2 HKS| mittekt_luluv
> . védlised soojuse
| (vOrdlusalus, [~ tarbijad (kokkupuute
ohuga) ohuta)
P3
B (varu, kokku- N Vilised elektri-
puute ohuga) energia tarbijad
g Aurutootja | EEN
H1
‘— Tootepohise vordlusaluse kaitiseosa
S Aurutootja | —p Kiitus
H2 =) Heitgaasid
—p  SOOjUS
4— Elektrienergia
Joonis 9. 1. ndide — P2 (esiletGstetud protsess) toodetud heitgaasid on holmatud toote-

pohise vordlusalusega P2; toorainevoogusid ei ole ndidatud (nt redutseerijana voi
keemiliseks siinteesiks kasutatud siisinik).

e 2. teema: P1 ja P3 protsessides toodetud heitgaasid

P1 ja P3 on mittevordlusalused tooted. Nendele protsessidele eraldamine maéaratakse
kindlaks, vottes arvesse nende heitgaaside tootmist protsessiheitena, ning see antakse
nende heitgaaside tarbijale (aurutootjad H1 ja H2, kus tekivad heitkogused). Kuna tarbija
on ka heitgaasi tootja, on selles néites see kaitiseosa osa sellest kaitisest; kui heitgaas
oleks muiidud HKSi kaitisele, oleks viimane saanud eraldamise.

Nii P1 kui ka P3 heitgaasid on osa samast protsessiheite kditiseosast (vt joonis 10). Kui
kaitise ststeemipiirides eralduks tdiendavalt ja flilsiliselt a- voi b-tlilipi protsesside
heitkogused, oleks need kaasatud ka sellesse kaitisesse.
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Selle kditiseosa esialgne eraldamine oleks jargmine:

kui:

milles:
Fik

vdhendustegur
CLEFix

Vwe

NCVws

EFwe

EFnG

Corry

Fik = Reduction factor x HAL x CLEFix,

HAL = Arithmetic meansgasetineperiod [Vwe X NCVwe X (EFwe-EFnG X Corry)],

kditiseosa | aastane esialgne eraldamine aastal k (viljendatuna lubatud
heitkoguse tihikutes aasta kohta);

0,97

kditiseosale rakendav CO:z-heite (ilekandumise ohutegur aastal k; heitgaasi
térvikpbletamata maht (Nm?3 véi tonnid);

heitgaasi alumine kiittevédrtus (TJ/Nm? véi TJ/t);

heitgaasi heitekoefitsient (tCO./TJ);
maagaasi heitekoefitsient (= 56,1 tCO2/TJ).
parandustegur, et vétta arvesse tehniliselt kasutatavat energiasisaldust;
virreldes maagaasiga (kasutamise korral elektrienergia tootmiseks voib
kasutada vaikevddrtust 0,667).

Eraldamist P1 ja P3 protsessidega toodetud heitgaaside tarbijale kasitletakse 3. ja 4.

teemana.

Kiituse-

> P1
— (varu, kokku- Hegs
puute ohuga)

sisend

P2

(vordlusalus,
kokkupuute
ohuga)

(varu, kokku- §
puute ohuga)

Aurutootja

v

Yvy

Torvikpoleti

Auru-
turbiin 1

Auru-

H1

—

Aurutootja

\ 4

H2

-

turbiin 2

R, , RS

Joonis 10.

HKSi mittekuuluv
valised soojuse
tarbijad

(kokkupuute ohuta)

Valised elektri-
energia tarbijad

rotsessiheite kaitiseosad

—p  Kitus
E— Heitgaasid

=)  Soojus

Elektrienergia

1. ndide — heitgaasid, mis pdrinevad mittevordlusalustest toodetest (P1 ja P3),
kuuluvad protsessiheidete kiitiseosadesse’. Nende protsessiheidetega seotud

7 See viitab heitgaaside tootmise osale, tipsemat teavet vt jooniselt 2.
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eraldamine ldheb heitgaasi tarbimise protsessile (selles ndites: aurutootjad H1 ja H2,
mis on osa samast kditisest); toorainevoogusid ei ole ndidatud (nt redutseerijana ja
keemiliseks siinteesiks kasutatud siisinik).

e 3. teema: kdiitises auru tootmiseks tarbitud heitgaasid.

Heitgaaside kasutamisega seotud heitkogused auru tekitamiseks on hdlmatud
soojuspdhiste kaitiseosadega, eraldades lubatud heitkoguse Uhikud soojuspdhise
vordlusaluse alusel soojuse tarbijatele. Selle eraldamise arvutamiseks vajalikud andmed
on vastavate soojuse tarbijate vordlusperioodi jooksul tarbitud soojuse koguse
aritmeetiline keskmine (soojus, mida tarbiti, et toota P1 ja P3 joonise 11 kaitiseosa korral,
ja soojus, mis eksporditi vilisele soojuse tarbijale joonisel 12 kujutatu korral). Need on
jagatud 2 kaitiseosaks, et votta arvesse iga kaitiseosa erinevat CO,-heite llekandumise
staatust (vt selle kohta tdiendavat suunist juhenddokumendist nr 2, mis kdsitleb
eraldamise metoodikaid ja CO,-heite lilekandumist).

> P1 >
..... ; (varu, kokku- | > Torvikpoleti
puute ohuga)
Kiituse-
sisend HKSi mittekuuluv
P2 valised soojuse
(vordlusalus, tarbijad
kokkupuute (kokkupuute ohuta)
ohuga)
R P3
_____ ; (varu, kokku- Vilised elektri-
¥l puute ohuga) energia tarbijad
N Aurutootja
H1
Soojuspohise vordlusaluse kaitiseosa, CO,-heite
; tilekandumise ohuga
™ Aurutootja : > Kiitus
1
H2 : —> Heitgaasid
: =P Soojus
<— : Elektrienergia
1
1
J
Joonis 11. 1. ndide — P1 ja P3 saavad eraldamise tarbitud soojuse eest, mis on osaliselt toodetud

heitgaasidega; toorainevoogusid ei ole ndidatud (nt redutseerijana ja keemiliseks
slinteesiks kasutatud siisinik).
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P1 >
— (varu, kokku- S > Torvikpoleti
puute ohuga) o
Ku_tuse- HKSi mittekuuluv
sisend P2 sys -
5 vélised soojuse
(vordlusalus, tarbijad
kogﬁﬂg:;’te E : (kokkupuute ohuta)
1 -
[
P3 [
1, . srs .
(varu, kokku- Auru- R Vilised elektri-
’ puute ohuga) turbiin 1 : energia tarbijad
1 -
[
1
M Aurutootja - Auru- vaafedd
H1 "|  turbiin 2 H
1
‘— Soojuspohise vordlusaluse kaitiseosa, CO»-heite
ulekandumise ohuta
H2 ! = Heitgaasid
: =  Soojus
4— i Elektrienergia
1
1
Joonis 12. 1. ndide — auruturbiinid 1 ja 2 saavad eraldamise vilisetele, HKSi mittekuuluvatele

tarbijatele eksporditud soojuse eest; eksporditud soojus on osaliselt toodetud
heitgaasidega; toorainevoogusid ei ole naidatud (nt redutseerijana ja keemiliseks
slinteesiks kasutatud siisinik).

e 4. teema: torvikpoletatud heitgaasid

Heitgaaside toOrvikpoletamisel tekkivad heitkogused ei ole tasuta eraldamiseks
toetusdiguslikud, valja arvatud juhul, kui tdrvikpdletamine vastab ohutus-
torvikpoletamise kriteeriumidele (vt jaotis 2.2), sel juhul toimub eraldamine.

Protsessides P1 ja P3 tekkivate heitgaaside ohutus-torvikpdletamine on hdlmatud kaitise
kGtusepdhise kaitiseosaga (vt jargmist 5. teemat). P2 toodetud heitgaaside ohutus-
torvikpdletamine (ja Uldisemalt kogu torvikpdletamine) on P2 tootepdhises
vordlusaluses juba arvesse voetud ja see ei ole kitusepdhise vordlusaluse alusel
toetusdiguslik tasuta eraldamiseks.

Kui heitgaasi torvikpdletamine ei vasta ohutus-tdrvikpdletamise kriteeriumidele, tuleb

P2 toodetud heitgaasi osakaalule vastav heitkogus maha arvata P2 tootepdhise
vordlusaluse kaitiseosast alates 2026. aastast (vt 1. teema).
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Kituse-

| >
> (varu, kokku- :::: Torvikpoleti

sisend

Joonis 13.

puute ohuga)

HKSi mittekuuluv
vdlised soojuse

P2

(vordlusalus,
kokkupuute
ohuga)

tarbijad

(kokkupuute ohuta)

P3

varu, kokku- Vilised elektri-
(
puute ohuga) energia tarbijad

S Aurutootja
H1 Ei ole tasuta eraldamiseks

toetusoiguslik

S Aurutootja el Kiitus
H2 — Heitgaasid

-  Soojus

4— Elektrienergia

1. ndide — torvikpoletamine (vélja arvatud ohutus-torvikpoletamine) ei ole tasuta
eraldamiseks toetusoiguslik.

e 5, teema: maoju kiitusepohise vordlusaluse kditiseosale

Kui moned P1 ja P3 tootmiseks kasutatud kiitused muundatakse heitgaasideks, ei saa
nende kogust eraldada kitusepdhise vordlusaluse kéitiseosale (vt joonis 14). Seet&ttu
peaks esialgne eraldamine kiitusepdhisele kaitiseosale olema jargmine:

kui:
HALfuer =

milles:
Ffuel,k

BMyuel
HALjfuel
CLEFfuelk

Frueik = BMfuei X HALfuel x CLEFfueik

Arithmetic meanbaseline[FUEIProcess— Vwe x NCVwes x a +FU€/$afetyFlaring + Vwex NCVwes x ,B]

kiitusepdhise kditiseosa aastane esialgne eraldamine aastal k (véljendatuna lubatud
heitkoguse lihikutes aasta kohta);

42,6 lubatud heitkoguse ihikut / TJ;

kiitusepohise kditiseosa varasem tootmistase;

kiitusepohisele kditiseosale aastal k rakendatav COx-heite (ilekandumise ohutegur;

Arithmetic meanaaseiine aritmeetiline keskmine vddrtus vérdlusperioodi jooksul;

Fuel process

Vwe

NCVwe
FUEISafetyF/aring

tootmisprotsessides 1 ja 3 tarbitud kiituse (ldkogus, vilja arvatud redutseerija voi
keemilise siinteesina kasutatud kiitus (viljendatuna teradZaulides);

tootmisprotsessist véljuva heitgaasi kogumaht (Nm3 véi tonnid);

heitgaasi alumine kiittevédrtus (TJ/Nm? véi TJ/t);

torvikpoletamiseks vajaliku kiituse ildkogus, st kiitused, mis on vajalikud siiiiteleegi
t60s hoidmiseks, ja kiitused, mis on vajalikud torvikpdletatud gaasi edukaks pélemiseks
(T1);

kiitusest pdrinevate heitgaaside osakaal;

27



selliste heitgaaside osakaal, mis torvikpdletatakse vastavalt torvikpdletamise

mddratlusele.
......... P1 .
puute ohuga)
SKiL;:L;sde B HKSi mittekuuluv
P2 (vordlusalus, vilised soojuse
kokkupuute tarbijad
’ ohuga) (kokkupuute
ohuta)
P3
:> (varu, kokku Valised
\wjte ohuga) elektrienergia
tarbijad
Aurutootja
H1
Iy ~ - ~ I Pl
Kitusepohise vordlusaluse kaitiseosa;
CO;-heite ulekandumise ohuga
1
] : eiten
i ! = Heitgaasid

: =) Soojus

4_ : Elektrienergia
1
1
!

Joonis 14. 1. ndide —protsessides P1ja P2 poletatud kiitus on toetusdiguslik tasuta eraldamiseks.

See kiitusepohise vordlusaluse kditiseosa holmab ka P1 ja P2 toodetud heitgaaside
mis tahes ohutus-torvikpoletamist, kuid ei holma kiituseid, mis muundatakse
heitgaasideks.
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5.2 2. ndide — eraldamine vordlusaluse toote korral

Selles naites:
e kasutab integreeritud terasetehas osa oma kdrgahjugaasist ahjude alapdletamiseks;
e milb Ulejaanud kdrgahjugaasi:

o elektrijaamale (h6lmatud ELi HKSiga);

o teisele ELi HKSiga holmatud kaitisele (tehas A), kasutades kdrgahjugaasi soojuse
tootmiseks.

e Kasutab oma koksiahju gaasi alap&letamiseks ja térvikpdletab tilejaanud koguse (vt
joonis 15).

Korgahjugaas
Torvikpoleti

N

Elektrijaam

A4

Raua- jaterasetehas Kérgahjugaas

Tehas A

(soojuse tootmine)

COG
Koks
(vOrdlusalune
toode) . Kuum metall
“ vordlusalune toode)
I oo o o mm mm e e e e e e e e e mm mm Em o e e 4
Joonis 15. 2. ndide — Tootepdhise vordlusaluse piires toodetud heitgaasid

Esialgne eraldamine terasetehasele on jargmine, olenemata sellest, kas heitgaasi
kasutatakse otseseks voi kaudseks kiitmiseks voi elektrienergia tootmiseks:

Finst k = BMhot metal X HALhot metai X CLE Fhot metal,k + (BMcoke X HALcoke— EmCOGfI) X CLEFcoke,k
kui:

kuni aastani 2025: Emcocsi=0
alates aastast 2026 Emcocsi = Arithmetic meansgaselineperiod (Vcoasix NCVcos X EFcoc)

milles:

Finstk kditise aastane esialgne eraldamine aastal k (véljendatuna lubatud
heitkoguse ihikutes aasta kohta);

BMhot metal 1,288 lubatud heitkoguse ihikut kuuma metalli tonnide kohta;
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HALbot metal kuuma metalli toodangu aritmeetiline keskmine vérdlusperioodi jooksul;

CLEFhot metalk kuuma metalli kditiseosale rakendatav COz-heite tilekandumise ohutegur
’ aastal k;
BMeoke 0,217 lubatud heitkoguse (hikut koksi tonnide kohta;
HALcoke koksi toodangu aritmeetiline keskmine vordlusperioodi jooksul;
CLEF corex koksi kdiitiseosale rakendatav CO2-heite lilekandumise ohutegur aastal k; térvikpdletatud
Emcoss ' koksiahju gaaside heitkoguste aastane kogus teise vérdlusperioodi jooksul (tCO>/aastas);
koksiahju gaasi maht, mida torvikpoletatakse muul péhjusel kui ohutus-torvikpdletamine
Veoss (Nm3véi tonnides);
koksiahju gaasi alumine kiittevddrtus (TJ/Nm3véi Tl/t);
NCVeos koksiahju gaasi heitekoefitsient (tCO,/TJ).
EFcoc

Esialgne eraldaminetehasele Aseosesselle soojuse tarbimisega (sealhulgas heitgaasidest
toodetud soojus) on jargmine, eeldades, et tehas A toodab soojust mittevordlusaluste
toodete tootmiseks voi eksportimiseks HKSi mittekuuluvatele tarbijatele:

FA,k= BMheat X HALheat X CLEFAk

milles:

Fakkditise A aastane esialgne eraldamine aastal k (véljendatuna lubatud heitkoguse iihikutes aasta
kohta);

BMheat 47,3 lubatud heitkoguse Ghikut / TJ;

HALheat tehase A soojuse tarbimise aritmeetiline keskmine vordlusperioodi jooksul (TJ);

CLEFa« kdiitises A imporditud soojusega toodetud tootele rakendatav CO2z-heite
tilekandumise ohutegur aastal k.

Elektrijaamale tasuta eraldamist ei toimu.

5.3 3. ndide — eraldamine mittevordlusaluse toote korral

Selles ndites keemiatehas, mis ei ole hdlmatud tootepdhise vordlusalusega:
e kasutab osa oma heitgaasidest elektrienergia tootmiseks kohapeal;

e miuilb osa oma heitgaasidest teisele ELi HKSiga hdlmatud kaitisele (tehas B)
soojuse tootmiseks;

e toOrvikpdletab Ulejadnud heitgaasid.

Eespool kirjeldatud olukorda on kujutatud joonisel 16.
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Elektrijaam

Heitgaas

Heitgaas 5
Heitgaas Tehas B

(soojuse tootmine)

Mittevordlusalune toode

Joonis 16. 3. ndide — heitgaasid, mis on toodetud viljaspool tootepohise vordlusaluse siisteemipiire

Sel juhul tuleb tdhelepanu podrata sellele, et heitgaasi tootmiseks eraldatav osa
jagatakse keemiatehase (mis kasutab oma heitgaasi) ja heitgaasi vélise kasutaja (tehas
B) vahel.

Esialgne eraldamine heitgaasi tootmisega seotud keemiatehasele on jargmine, vottes
arvesse kogu torvikpdletamata heitgaasi, olenemata sellest, kas seda kasutatakse
otseseks voi kaudseks kiitmiseks voi elektrienergia tootmiseks:

Fi,k =0.97 x Arithmetic meansaselineperiod [VWG, chem. plant X NCVwe x (EFWG'EFNGX COfI'n)] X CLEFi,k

milles:

Fik kditiseosa i aastane esialgne eraldamine aastal k (vdljendatuna lubatud heitkoguse (hikutes aasta
kohta);

Vwe, chem. plant heitgaasi torvikpdletamata maht (Nm3 véi tonnid), mida kasutatakse tehasesiseselt keemiatehases;

NCVwe heitgaasi alumine kiittevédrtus (TJ/Nm?3 véi Ti/t);

EFwe heitgaasi heitekoefitsient (tCO/TJ);

EFnG maagaasi heitekoefitsient (= 56,1 tCO,/TJ);;

Corry tegur, mis arvestab heitgaasi kasutamise ja etalonkiituse maagaasi kasutamise
téhususte erinevust;

CLEFik kditiseosale i rakendatav COz-heite iilekandumise ohutegur aastal k.

Keemiatehaseisaatasutaeraldamist heitgaaside kasutamiseks elektrienergia tootmiseks
ega eraldamist toOrvikpdletatud heitgaasidele, valja arvatud juhul, kui neid
torvikpoOletatakse ohutusega seotud pdhjustel. Ohutus-tdrvikpdletamise korral antakse
keemiatehasele tdiendav eraldamine, mis lisatakse selle kiitusepGhise vordlusaluse
kaitiseosasse (ei ole siin esitatud).
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Esialgne eraldamine heitgaasi tootmisega seotud tehasele B8 (vdline heitgaasi tarbija) on
jargmine, vottes arvesse kogu torvikpdletamata heitgaasi, olenemata sellest, kas seda
kasutatakse otseseks voi kaudseks kiitmiseks voi elektrienergia tootmiseks:

Fswe,k = 0.97 x Arithmetic meansgaselineperiod [Vwa, plant 8 X NCVwe X (EFwe-EFnG x Corry)] x CLEFg k

milles:

Fewe k aastane esialgne eraldamine tehasele B heitgaaside tootja osa eest aastal k (viljendatuna
lubatud heitkoguse lihikutes aasta kohta);

Vwe, plant B tehases B kasutatud heitgaaside térvikpdletamata maht (Nm? v8i tonnid);

NCVwe heitgaasi alumine kiittevédrtus (TJ/Nm3 véi Ti/t);

EFwe heitgaasi heitekoefitsient (tCO,/TJ);

EFnG maagaasi heitekoefitsient (= 56,1 tCO,/TJ).

Corry tegur, mis arvestab heitgaasi kasutamise ja etalonkiituse maagaasi kasutamise téhususte
erinevust;

CLEFs tehases B toodetud tootele rakendatav CO:-heite iilekandumise ohutegur aastal k.

Lisaks eraldamise sellele osale heitgaasi tootmiseks saab tehas B eraldamise ka
heitgaaside (ja vGimalik, et ka muude kituste, mis ei ole joonisel esitatud) poletamisel
pohineva toodetud soojuse jaoks. Esialgne eraldamine tehasele B seoses selle soojuse
tarbimisega (sh heitgaasidest toodetud soojus) on jargmine:

Fa,tk= BMheatx HALBH X CLEFBk

Where:

Fa,Hk aastane esialgne eraldamine tehasele B heitgaaside tarbija osa eest (mis péhineb soojuspdhisel
vérdlusalusel) aastal k (véljendatuna lubatud heitkoguse (ihikutes aasta kohta);

BMheat 47,3 lubatud heitkoguse ihikut / TJ;

HALgH tehase B soojuse tarbimise aritmeetiline keskmine méddetava soojuse korral, mis on toodetud
heitgaasidest vordlusperioodi jooksul ja mida tarbitakse kohapeal véi eksporditakse;

CLEFsx  tehases B toodetud tootele rakendatav COz-heite lilekandumise ohutegur aastal

8Selles ndites on tehas B holmatud ELi HKSiga. Kui see ei oleks nii, ei toimuks selle heitgaasi tootmise
osa jaoks tasuta eraldamist.
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Lisa A: vordlus 2011. aasta juhenddokumendiga nr 8

Alljargnevas tabelis on naidatud, kuidas juhenddokumendi nr 8 2011. aasta versiooni jaotised on seotud praeguse, 2019. aasta
versiooni jaotistega ja kus kasitletakse pohiteemasid. Palun arvestage, et vastavate jaotiste sisu vdib olla eri versioonides oluliselt
muudetud seoses uute eeskirjadega muudetud ELi HKSi direktiivis voi Gihikute tasuta eraldamise eeskirjades. ,,-“ viitab teemale, mida

vastavas juhenddokumendis ei kasitleta.

Sisu

Jaotis

Markused

2011 Juhend-
dokument nr|
8

2019 Juhend-
dokument nr
8

=, Juhend

Sissejuhatus 1 dokumendis nr 1 | 2019. aasta juhenddokument nr 8 viitab 2019. aasta
Juhenddokumentide staatus 1.1 jluhend < o1 | jJuhenddokumendi nr 1 sissejuhatavale jaotisele
CIMi juhenddokumentide taust 1.2 Fioteendis nr 1
Juhenddokumentide kasutamine 1.3 omends nr 1
Taiendav suunis 1.4 dokumendis nr 1
Juhenddokumendi kohaldamisala 1.5 1
Mdisted 2 2
Heitgaasidega seotud artiklid CIMides / Ghiku-| 1.5 2.1 Viidi sissejuhatusest (ile mdistete jaotisesse. Eemaldatud on viited
te tasuta eraldamise eeskirjades ja direktiivis pOhjendustele ja lisatud on viited direktiivi artiklitele.
Heitgaaside mdiste - 2.2 Mdisteid on uuendatud kooskdlas digusaktide muudatustega.
Lisatud on tootepdhise vordlusalusega hélmatud heitgaaside
torvikpoletamise sate, mida kohaldatakse alates 2026. aastast,
samuti teatavad lavivaartused, mis aitavad selgitada maoisteid.
Heitgaaside taust konkreetsetes téostusharudes | 3 3
Raua- ja terasetoostus ning muu metallitoostus| 3.1 3.1
Keemiatoostus 3.2 3.2 Jaotise 16pus olev ndide on Gimber sdnastatud.
Tootmistasemete ja eraldamise eraldamine/ 4 4 Lisatud on joonis 3, mille eesmark on selgitada heitgaasidega
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arvutamine seotud heitkoguste osi P ja C, ning tdiendav selgitus.
Heitgaasi tootmisega seotud eraldamine 4.1 4.1 Lisatud on uue torvikpdletamise satte vorrand ja vérrandid, mida on
kohandatud kooskdla tagamiseks muude juhenddokumentidega.
Heitgaasi tarbimisega seotud eraldamine 4.2 4.2
Eraldamise kogusumma heitgaaside 4.3 4.3
tootmiseksja tarbimiseks
Eraldamise metoodikate kokkuvote 4.4 4.4 Tabel on uuendatud
heitgaaside korral
Juhtumiuuringud 5 5
1. ndide — heitgaasidega seotud 5.1 5.1 Kajastab uue torvikpdletamise satte madju
kditiseosade madratlemine
2. ndide — eraldamine vordlusaluse 5.2 5.2 Kajastab uue torvikpdletamise satte mdju, kui see on arvesse
toote korral vOetud.
3. ndide — eraldamine mittevordlusaluse 5.3 5.3

toote korral
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